Elektryczna przecinarka do blachy 500W

Instrukcje uzytkowania
Ttumaczenie oryginalnych instrukcji



WAZNE!!!

Po przeczytaniu poniiszej instrukcji obstugi nalezy przechowywadé jq w tatwo
dostepnym miejscu, aby w razie potrzeby moc si¢ do niej odwolaé w przyszlosci.

UWAGA!!!

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad moze spowodowac porazenie pradem,
pozar lub powazne obrazenia.

BEZPIECZENSTWO PRACY

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek w miejscu pracy moze by¢ przyczyna
wypadkow.

Nie uzywaj narzgdzia w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub innych
tatwopalnych materiatow. Podczas pracy narzedzie wytwarza iskry, ktore moga
zapali¢ si¢ w kontakcie z takimi materiatami.

Nie zezwala¢ dzieciom ani osobom postronnym na zblizanie si¢ do pracujacego
urzadzenia. Nalezy pracowa¢ w dobrze o$wietlonym miejscu.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Wtyczka musi pasowac do gniazda. W zadnym wypadku nie nalezy jej regulowac.
Zmiana jego konstrukcji moze spowodowac porazenie pradem, a nawet Smierc.

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie deszczu, nie pracuj w wilgotnym lub mokrym
srodowisku, poniewaz moze to spowodowac porazenie pradem.

Nalezy uwazac na przewod elektryczny. Nie uzywaj go do transportu narzedzi. Nie ciagnaé za
przewdd podczas odtaczania go od gniazdka. Przewdd nalezy trzymac z dala od ostrych
krawedzi 1 ruchomych czg$ci urzadzenia.

W przypadku korzystania z urzadzenia na zewnatrz nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przedtuzacza,

aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pradem.



BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

Zachowaj czujno$¢ podczas pracy i miej oko na wykonywana pracg - jesli poczujesz
zmegcezenie, natychmiast przestan.

Nie uzywaj urzadzenia pod wptywem alkoholu, narkotykow lub lekoéw ostabiajacych

koncentracje.

Nieuwaga lub praca z narzedziami pod wptywem srodkéw odurzajacych moze prowadzi¢ do
powaznych konsekwencji.

obrazenia.

Zapobieganie niepozadanemu uruchomieniu urzadzenia. Przed podiaczeniem urzadzenia do
zasilania nalezy upewni¢ si¢, ze wytacznik gldéwny znajduje si¢ w pozycji OFF. Upewnij sig,
ze wszystkie narzedzia uzywane do montazu narzgdzia (klucze, Srubokrety itp.) zostaly
wyjete z obudowy. Jesli nie zostana one wyjete, moga stanowi¢ zagrozenie dla operatora po

wlaczeniu urzadzenia.

Podczas pracy z narz¢dziami nalezy zachowac rownowage, stara¢ si¢ nie upasc¢ i nosic
obuwie antyposlizgowe.

Pamigtaj, aby nosi¢ odpowiednia odziez. Luzne czgséci garderoby, a takze dtugie wlosy moga
moga zosta¢ wciagnigte przez ruchome czgséci urzadzenia. Dlatego nalezy trzymac je z
dala od urzadzenia. Przed rozpoczgciem pracy nalezy zdjac bizuterig.

BEZPIECZENSTWO OGOLNE

Nie przeciazaj urzadzenia i nie uzywaj go do celdw, do ktdrych nie jest przeznaczone.

Jesli przetacznik nie dziala, nie uzywaj narz¢dzia. Nie uzywaj narzgdzia do czasu
usunigcia usterki.

Przed przystapieniem do serwisowania lub regulacji nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w zamknigtym pomieszczeniu, poza zasig¢giem dzieci i 0s0b
postronnych.

Nie zezwalaj na korzystanie z narzedzia osobom, ktore nie zostaly do
tego przeszkolone.

Sprawdzi¢ wydajnos¢ urzadzenia przed kazdym uruchomieniem.

W przypadku wykrycia jakichkolwiek usterek nie nalezy uzywac¢ narzedzia do momentu ich
usunigcia.



PRACA

Uruchomienie:
- Zwro¢ uwage na napigcie sieciowe!

- Napigcie zasilacza musi by¢ zgodne z informacjami podanymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

WL

WL
Wiaczanie elektronarzedzi

Przesun przelacznik do przodu (na ostatnim etapie przetacznik jest
blokowany przez lekkie naci$nigcie go w dot).

Aby wylaczy¢ elektronarzegdzie, zwolnij przetacznik, naciskajac jego
tylna czes¢.

1. Wiacznik/wytacznik

Zmiana Kierunku cigcia

Uchwyt mechanizmu tnacego mozna ustawi¢ w trzech pozycjach, obracajac
go 0 90°. Cigcie do tylu (uchwyt skierowany w strong pokrywy) nie jest
mozliwe.

Aby obroci¢ wspornik, poluzuj $rubg na tyle, aby umozliwi¢ obrot
wspornika.

Obro6¢ go w prawo lub w lewo o 90° wzglgdem osi elektronarzedzia.
Upewnij sig, ze sruba pasuje do otworu w uchwycie. Nastepnie dokreé

srubg.

Konserwacja i
czyszczenie

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy elektronarzedziu naleZy wyciqgnqé
wtyczke 7 gniazdka. Prgy

Aby zapewnié bezpieczng i wydajnq prace, elektronarzedzia i rowki muszq by¢
utrzymywane w czystosci.

Stempel i matryca powinny by¢ czyszczone 1 smarowane co trzy godziny pracy. Gdy
stempel 1 matryca ulegna zuzyciu, nalezy je wymieni¢ w odpowiednim czasie, poniewaz
tylko ostre narzedzia zapewniaja dobra jako$¢ cigcia 1 zapobiegaja uszkodzeniu
elektronarzedzia. Nie nalezy ostrzy¢ stempla ani matrycy.



DANE TECHNICZNE:

Model: Elektryczne nozyce do blachy (M79302R)

Napigcie: 230V/50Hz

Maksymalna wydajnos¢: 1550 W

Predkos$é¢ obrotowa silnika: | 2000 obr.

Maksymalna grubos¢ 1,6 mm

cigcia:

Waga: 2,6 kg

LpA: 77,3 dB(A) Niepewnosé

LvA: 88,3 dB(A) K=3dB
Poziom wibracji ciala: | 6,4 ms2 O?éelgivfg

m/s2

Poziom wibracji podany w powyzszej tabeli dotyczy nowych urzadzen.
Nieprawidlowa obsluga lub nieodpowiednia konserwacja moze prowadzi¢ do
zwi¢kszonego narazenia na wibracje.

WYMIANA PIECZECI I STEMPLA:

~—

Wymiana urzadzenia glownego

Wykre¢ $ruby imbusowe z uchwytu szablonu - wyjmij szablon. W razie potrzeby

wyczys$¢ uchwyt szablonu.

W16z nowa, dobrze naoliwiona matrycg do gniazda matrycy. Upewnij sig, ze jest prawidtowo
wyréwnana (ptaska strona we wlasciwym kierunku). Nastepnie mocno dokrgé sruby
imbusowe.

Wymiana pieczeci

Poluzuj srube i catkowicie wyjmij uchwyt matrycy z obudowy. Przesun stempel w bok ze
szczeliny w uchwycie matrycy 1 wyciagnij go. W6z nowy, dobrze naoliwiony stempel do
szczeliny w uchwycie matrycy 1 wysrodkuj pozycje¢ stempla. Ostroznie wsun uchwyt stempla
nad stempel i z powrotem do obudowy. Ustaw uchwyt matrycy w jednej z trzech mozliwych
pozycji i dokre¢ $rube.

Smarowanie/chlodzenie stempla

Aby przedtuzy¢ zywotno$¢ stempla, nalezy stosowac srodki smarne o wysokich
wlasciwosciach chlodzacych (np. olej do cigcia). Pokryj arkusze wzdluz planowanej linii
cigcia olejem. Podczas pracy przez dluzszy czas lub gdy cigciu towarzyszy silne §cieranie
(np. podczas cigcia aluminium), nalezy zanurza¢ narzedzie robocze w pojemniku ze smarem



w regularnych odstgpach czasu.



Cigcie do ksztaltu/szablonu

W przypadku ciecia konturowego elektronarzedzie nalezy prowadzic¢

h |
/Lﬂ.' ﬁ wzdtuz szablonu. Przed wykonaniem ciecia nalezy wykona¢ otwér o
' @_laﬁ $rednicy co najmniej 21 mm lub wieksze;j.




